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TUNGSTEN CARBIDE cuTTERS VERDENT

PHOTO CODE DESCRIPTION USAGE
ZDIECIE KOD OPIS ZESTOSOWANIE
OOTOrPA®UA KoAa OMUCAHUE NMPUMEHEHME
FOTOGRAFIA cODIGO DESCRIPCION uso
XEF superfine crosscut [ drobne krzyzowe ceramic, gold and precious metal alloys / ceramika, zloto oraz
naciecia /cynepmenkan stopy metali szlachetnych / kepamuka, 3010T0 U CNNABLI U3
kpectoofpa3Has Hape3ka AparoueHHux metannos / ceramica, oro y aleaciones de metales
/[superfinos cortes cruzados preciosos
XF fine crosscut / drobne krzyzowe precious metal alloys, chrome-nickel alloy, steel, ceramic / stopy
nacigcia / menkan kpectoobpasxan metali szlachetnych, stop chromu i niklu, stal, ceramika / cnnaswm
Hapeaxa / finos cortes cruzados “3 APArOUEHHBIX METANI0B, XPOMOHNKENEBBIE CNAIaBbl, CTanb,
wepamuia / aleaciones de metales preciosos, aleaciones de cromo-
niquel y acero para el repasado de ceramica
X standard crosscut / standardowe chrome-cobalt alloys, chrome-nickel alloys, other metal alloys/
; krzyzowe nacigcia / crangapTHan stopy chromu i kobaltu, chromu i niklu, inne rodzaje stopéw /
A KpectoobpasHas Hapeska / XpoOMOKOGaNLTOBLIE, XPOMOHUKENEBLIE W APYFWE BUAbI CANaBos /
estandares cortes cruzados aleaciones del cromo-niquel y otras aleaciones de metales
XG coarse crosscut / grube krzyzowe plaster, resin-based materials, plastic / gips, Zywice, tworzywa
nacigcia / kpynuan kpectoobpasHan sztuczne / runc, cmoned, nnactmacca / para la reduccion de
Hapesaxa / gruesos cortes cruzados escayola, resina, materiales plasticos
XSG super coarse crosscut / bardzo grube plastic, plaster / tworzywa sztuczne, gips / NnAacTmaccel, runc
krzyzowe nacigcia / o4eHb KpynHan / para la reduccion gruesa de materiales plasticos, para la
/ kpectoobpasHas Hapeska / preparacin de cubetas, para la escayola
supergruesos cortes cruzados
UF fine spiral cut / drobne spiralne precious metal alloys, cermet, titanium / stopy metali
nacigcia / menkas cnupansHan szlachetnych, metaloceramiki, tytanu / cnnasel U3 gparoueHHsIx
Hapeika / finos cortes espirales METANN0B, METaNNOKepamMukK, TWTana [ para la preparacién de
las aleaciones de metales preciosos, metaloceramica y titanio
crosswise cut / krzyzowo-poprzeczne chrome-cobalt, chrome-nickel alloys / stopy chromu i kobaltu,
nacigcia / kpecTooBpa3Ho-nonepeuHas chromu i niklu / xpomo-xo6anbToBbie, XPOMHUKENEBbIE CNNABbI
v Hape3ka / cortes cruzados y / aleaciones del cromo-cobalto y cromo-niguel
transversales
plain toothing with transverse section / silicone / silikon / cunukow/ siliconas
proste nacigcia z dodatkowym
\ Y poprzecznym nacigciem / npocras
HApe3Ka € AONONHKTENBHOR
nonepeuxoi Hapeakoi / cortes
simples con seccion transversal
coarse plain toothing with transverse acrylic, resin, silicon / akryl, Zywica, silikon /
section / bardzo grube proste naciecia z akpun, cMona, cunukoH / material acrilico,
dodatkowym poprzecznym nacigciem / silicona o resina
O4EeHb KPYMHas NpocTas Hapeska
QsG [AONONHUTENLHOW MONEpeqHOM
Hape3kol / supergruesos cortes simples
¥y un corte cruzado adicional
F fine plain cut / drobne proste nacigcia / gold, other metal materials, acrylic / zloto, inne metale, akryl /
Mpocraa menkaa Hapeska / finos 301070, APYFUE METANALI, BKPUNOBbIE naacTmaccel / alisa
cortes simples superficie de oro, otros metales y acrilico
standard plain cut / standardowe chrome-cobalt alloys, chrome-nickel alloys, other metal alloys/
proste nacigcia / npocTas cTasgapTHan stopy chromu i kobaltu, chromu i niklu, innych rodzaje
Hapeska / estdandares cortes simples stopdw [ xpomokoBansToBkIE, XPOMOHMKENEBBIE U ADYIME BUAB
cnnaeos [ para la preparacion rapida y eficaz de las aleaciones del
cromo-niquel y otras aleaciones de metales
G coarse plain cut / grube proste nacigcia/  acrylic, plaster / akryl i gips / akpunoBeie nnactmaccel w runc /
NpPOCTan KPyNHas Hapeska / gruesos acrilico y escayola
cortes simples
super coarse plain cut / bardzo grube plaster, acrylics / gips, akryl / runc, akpunossie nnactmacce: /
proste nacigcia / npocras o4eHb escayola y acrilico
SG KpYnHan Hapeska / super gruesos cortes

simples
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E)104.113.190.050
Material of the working
part

500 = tungsten carbide
Materiat czesci pracujacej
500 = weglik spiekany
Marepuan paboyeil yactn
500 = TBepapiil cifas
Material de la parte activa
500 = carburo de
tungsteno

500/Ti1113.190.050

Shank and overall length

104 = HP

Standard Length = 44.5 mm
Chwyt i diugosé catkowita

104 = HP

Standardowa diugosc = 44,5 cm
Bug HakoHe4yHuka v obwan gnuxa
104 = HP

CrangaptHan AnmHa = 44,5 mm
Mango y longitud total

104 = HP

Longitud estandar = 44.5 mm

500.104 FFERTN 050

Shape and cut

113 = cylinder

190 = standard crosscut

Ksztalt i rodzaj naciec

113 = cylinder

190 = standardowe krzyzowe nacigcia
Dopma M BUA HAPE3KHK

113 = unnnHap

190 = crangapTHan kpectoobpa3van
Hape3xa

Forma y tipo de hojas

113 = forma cilindrica

190 = estandares cortes cruzados

500,104.113.190 ]

Diameter of the working part at the widest

point (1/10 mm)
050 = Size 5.0 mm

Srednica czesci pracujacej w najszerszym

miejscu (1/10 mm)
050 = Rozmiar 5,0 mm

AuameTp paboyeit 4acTH B CAMOM LWHPOKOM

mecte (1/10 mm)
050 = paamep 5,0 mm
Medida

Diametro maximo de la parte activa (1/10 mm)

050 = medida 5.0 mm

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPERFINE CROSSCUT

FREZY Z BARDZO DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
OPE3bI C CYNEPME/IKOI KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERFINOS CORTES CRUZADOS

GB |

USAGE:

pL |

ZASTOSOWANIE:

RU

NMPUMEHEHME:

ES
Uso:

¢ for fine finishing of * do korncowego * ana GUHMWLHOK * para la preparacién

ceramic, gold and
precious metal alloys

opracowywania ceramiki,
zlota oraz stopow metali

06paboTkn KepaMmKm,
30N0Ta U CNJIAaBOB M3

final de la ceramica,
oro y aleaciones de

b szlachetnych AparoueHHsix metannoe metales preciosos
"
[ l
| | i { |
L mm 8.0 14.0 15.0 8.0 15.0 14.0 8.0
_ Diameter 1/10mm 023 023 023 016 023 023 023
Verdent code 141XEF HP 023 144XEFHP 023  175XEF HP 023 184XEF HP 016 187XEF HP 023 194XEF HP 023 198XEF HP 023
IS0 code 500.104... 141.110.023 144.110.023 175.110.023 184.110.016 187.110.023 194,110,023 198.110.023
| |
L mm 5.5 5.5 1.0 35 6.5 4.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 014 023 023
Verdent code 225XEF HP 023 237XEF HF 023 257XEF HP 023 274XEF HP 014 274XEF HP 023 27TXEF HP 023
IS0 code 500.104... 225.110.023 237.110.023 257.110.023 274.110.014 274.110.023 277.110.023
Lmm 8.0 14.0 14.0 14.0 14.0
_ Diameter 1/10mm 023 023 040 N 060 060
Verdent code 289XEFHP 023  292XEF HP 023 200XEF HP 040 200XEF HP 060 274XEF HP 060
IS0 code 500.104... 289,110,023 292.110.023 200,110.040 200.110.060 274,110.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE CROSSCUT

FREZY Z DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MENKOW KPECTOOEPA3HOW HAPE3KOU

CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES CRUZADQS

GB

USAGE:

* for fine finishing of
precious metal alloys,
chrome-nickel alloy
and steel

» for coarse abrasion
on ceramic and
for shaping

PL

ZASTOSOWANIE:

* do koficowego
opracowywania stopéw
metali szlachetnych,
stopu chromu i nikiu
oraz stali

* do zgrubnego opraco-
wywania ceramiki,
nadawania ksztattu
oraz konturowania

RU

NMPUMEHEHME:

* ans hUHUWHOK
o6paboTkm cnnasos K3
AparoueHHbIX MeTannos,
XpPOMOHHUKENneBbIX
CNNaeoB, a TalkKe cranu

* anna 6bicTpon rpyboi
ob6paborkm kepammim,
npuaaHna popmel
W KOHTYPHPOBaHWA

ES

USsoO:

* alisa superficie
de aleaciones de
metales preciosos,
aleaciones de
cromo-niquel
y acero

« para el repasado
de ceramica

| ———
L mm 2.0 14.0 16.0 6.5 8.0 14.0 13.0 15.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 023 023 023 023
Verdent code 001XFHP 023 114XFHP 023 137XFHP 023  140XFHPO023 141XFHPO023  144XFHP 023 174XFHP 023 175XF HP 023
1SO code 500.104..,  001.140.023  114.140,023 137140023  140.140.023 141140023  144.140.023 174.140.023 175,140,023
[
L mm 15.0 14.0 8.0 8.0 6.5 3.0 5.0 35
Diameter 1/10mm 023 023 016 023 023 014 023 012
Verdent code 187XFHP 023 194XFHP 023 198XFHPO16 198XFHP023  225XFHPO023 237XFHP 014 237XFHPO023  257XF HP 012
SO code 500.104...  187.140.023  194,140.023  198.140.016  198.140.023  225.140.023 237140014  237.140.023  257.140,012
i i
|
=
L mm 65 35 3.0 4.0 8.0 14.0 12.5 14.0
Diameter 1/10mm 023 014 014 023 023 023 050 060
Verdent code 257XFHP 023  274XFHP 014 277XFHPO14  277XFHPO023  289XFHPO023 292XFHP023 113XFHP 050  137XF HP 060
SO code 500.104...  257.140.023  274.140.014  277.140.014 277140023  289.140.023  292.140.023  113.140.050  137.140.060
| ——
L mm 14.0 13.0 13.0 14.0 12.0 135 8.5 12.0
Diameter 1/10mm 050 050 040 060 060 050 040 060
Verdent code 175XF HP 050  200XF HP 050  201XFHP 040 201XFHP 060  237XFHP 060  243XFHP 050  257XF HP 040  257XF HP 060
150 code 500.104..,  175.140.050  200.140,050  201.140.040  201.140.060  237.140.060 243,140,050  257.140,040  257.140.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE CROSSCUT

FREZY Z DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MENIKOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW

CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES CRUZADOS

'
L mm 8.5 12,0 115 13.0 14.0 14.0 12.0 13.0
Diameter 1/10mm 040 060 040 050 060 060 060 040
Verdent code 263XF HP 040 263XF HP 060 273XF HP 040 274XF HP 050 _274XF HP 060 275XF HP 060 277XF HP 060 292XF HP 040

150 code 500.104... 263.140.040 263.140.060 273.140.040

274.140.050

274.140.060

275.140.060

277.140.060 292.140.040

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD CROSSCUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl CO CTAHOAPTHOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW

CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES CRUZADOS

GB PL

USAGE: ZASTOSOWANIE:
»fast and effectivework ¢do szybkiego opraco-
on chrome-cobalt alloys, wywania stopéw
chrome-nickel alloys chromu i kobaltu,
and other metal alloys chromu i niklu
oraz innych rodzajow
stopoéw

|

RU

NPUMEHEHME:
*ana GbiCTpoOM

obpaboTkn

XpOMOKOGanNbTOBbLIX,

XPOMOHWKENeBbIX

M ApYrMXx BMaos

cnnasos

ES |

Uso:

s para la preparacion
rapida y eficaz de las
aleaciones del cromo-
niquel y otras
aleaciones
de metales

[ ———
L mm 14.0 16.0 8.0 14.0 13.0 15.0 15.0 14,0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 023 023 023 023
Verdent code 114X HP 023 137XHP 023  141XHPO023 144X HPO023 174X HP 023 175X HP 023 187X HP 023 194X HP 023
150 code 500.104... 114.190.023 137,190,023 141.190.023 144.190.023 174.190.023 175,190,023 187.190.023  194.190.023
T R 0
i /] [ |

(—
Lmm 4.0 6.0 8.0 4.0 5.5
Diameter 1/10mm 008 023 023 016 023
Verdent code 196X HP 008 197X HP 023 198X HP 023 225X HP 016 225X HP 023 237X HP 023
150 code 500.104... 196.190.008 197.190.023 198.190.023 225.190.016 225,190.023 237.190.023

" Lmm 35 7.0 35 3.0

4.0 8.0 14.0 125
Diameter 1/10mm 012 023 014 014 023 03 023 050
Verdent code 251XHP 012 257XHP 023 274XHPO14 277X HPO14  277XHPO23  289XHPO023  292XHPO023 113X HP 050
ISO code 500.104..,  257.190.012  257.190,023  274.190.014  277.190.014  277.190.023  289.190.023  292.190.023 113.190.050




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD CROSSCUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI L
@PE3bl CO CTAHOAPTHOMWM KPECTOO’BPABHOH HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES CRUZADOS

S
L mm 14.0 14.0 13.0 14.0 13.0 13.0
_ Diameter 1/10mm 060 060 050 050 040 045
Verdent code 113X HP 060 137X HP 060 143X HP 050 174X HP 050 194X HP 040 194X HP 045
1SO code 500.104... 113.190.060 137.190.060 143.190.050 174.190.050 194.190.040 194.190.045
i i
]
T
L mm 14.0 13.0 14.0 12.0 135 85 85
Diameter 1/10mm 060 040 060 060 050 040 040
Verdent code 194X HP 060 201X HP 040 201X HP 060 237X HP 060 243X HP 050 257X HP 040 263X HP 040
1SO code 500.1 04... 194.190.060 201,190,040 201,190,060 237.190.060 243.190.050 257.190.040 263.190.040

L mm 140 11.5 13.0 14.0 14.0 12.0 13.0
Diameter 1/10mm 060 040 050 060 060 060 040

Verdent code 266X HP 060 273X HP 040 274X HP 050 274X HP 060 275X HP 060 277X HP 060 292X HP 040
ISO code 500.104... 266.190.060 273.190.040 274.190.050 274.190.060 275.190.060 277.190.060 292.190.040

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH COARSE CROSSCUT

FREZY Z GRUBYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C KPYMHOWN KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOM
CARBURO DE TUNGSTENO CON GRUESOS CORTES CRUZADOS

3 GB PL RU ES

v USAGE: ZASTOSOWANIE: MPUMEHEHME: Uso:
= for reduction of plaster * do opracowywania gipsu +* gana o6pa6oTkn = para la reduccion
* for resin-based materials * do zywic ranca de escayola

= for fast processing of
plastic

* do szybkiego opracowy-
wania tworzyw
sztucznych

« ANA cMon
« AnA 6bicTpoit
o6paboTkm
nnacrMaccsi

* para resina

« para repasado
rapido de
materiales
plasticos

L mm

140 13.0 13.0

14.0 120 13.0

14.0

120 13.0

Diameter 1/10mm

060 050 040

060 060 050

060

060 040

Verdent code

137XG HP 060 143XG HP 050 200XG HP 040 201XG HP 060 237XG HP 060 274XG HP 050 274XG HP 060 277XG HP 060 292XG HP 040

IS0 code 500.104...

137.220.060

143.220.050 200.220.040 201.220.060 237.220.060 274.220.050

274.220.060

2717.220.060 292.220.040




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPER COARSE CROSSCUT

FREZY Z BARDZO GRUBYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C OYEHb KPYNMHOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERGRUESOS CORTES CRUZADOS

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NPUMEHEHMWE: uso:
« for coarse abrasion .«do zgrubnego opraco- «pgna oueHsrpy6oi « para la reduccion
of plastic wywania wszystkich o6paboTkm nNbbix gruesa de
» for preparing trays tworzyw sztucznych nnacrmacc materiales plasticos
« for plaster « do przygotowywania « ANA U3roTOBNIEHHWA « para la preparacion
indywidualnych tyzek MHAWBUAYANbHBIX de cubetas
protetycznych noXeK « para la escayola
* do opracowywania « ana o6paboTkmn runca
gipsu

b 1
L mm 14.0 13.0 14.0 12.0 130 14.0
Diameter 1/10mm 060 050 060 060 050 060
Verdentcode  137XSGHPOGO  143XSGHPOS0  201XSGHP060  237XSG HP 060 274XSGHP 050 274XSG HP 060
150 code 500.104... 137.223.060 143.223.050 201.223.060 237.223.060 274.223.050 274.223.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE SPIRAL CUT

FREZY Z DROBNYMI SPIRALNYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MENTKOW CINMPANTbHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES ESPIRALES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: uUso:

» for precious metal * do opracowywania * onA o6paboTkn cnnasoB * para la preparacion
alloys, cermet and stopow metali M3 AparouyeHHbIX de las aleaciones de
titanium szlachetnych, MeTannos, metales preciosos,

metaloceramiki MeTannoKepamMmmkm metalo-ceramica
1 i tytanu M TUTaHa y titanio

F; I

§ | i I

Lmm 65 14.0 15.0 14.0 8,0 14.0 130
Diameter 1/10mm 023 03 023 023 023 E 040

Verdent code T140UFHP 023  144UFHP023 _ 175UFHPO023  187UF HP 023 198UFHP 023 292UFHP 023 200UF HP 040
SO code 500.104.. 140132023 144.132.023 175132023 187.132.023 198132023 292132023 200.132.040




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH CROSSWISE CUT

FREZY Z KRZYZOWO-POPRZECZNYMI NACIECIAMI
®PE3bl C KPECTOOBPA3HO-MNOMNEPEYHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES CRUZADOQOS Y TRANSVERSALES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NPUMEHEHME: Uso:
+ for chrome-cobalt and +do opracowywania * ans o6paborTkn « para las aleaciones
chrome-nickel alloys stopéw chromu xpomokoGanbToBbIX del cromo-cobalto
i kobaltu, chromu W XPOMHMKENEBbIX y cromo-niquel
i niklu CnnasoB

! |
A

 (—
Lmm 8.0 14.0 15.0 14.0 4.0 10.5
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 008 023
Verdent code 141V HP 023 144V HP 023 175V HP 023 194V HP 023 196V HP 008 199V HP 023
ISO code 500.104...  141.134.023 144.134.023 175.134.023 194,134,023 196.134.008 199.134.023
[ |
Lmm 5.5 9.5 14.0 14.0 13.0 14.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 060 050 060
Verdent code 237V HP 023 280VHP023 292V HP 023 201VHPOB0  201VHPO40  274VHPOSO 274V HP 060
ISO code 500.104...  237.134,023 289.134.023 292.134.023 201.134.060 201.134.040 274134050  274.134.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH PLAIN TOOTHING WITH TRANSVERSE SECTION

FREZY Z PROSTYMI NACIECIAMI I DODATKOWYM POPRZECZNYM NACIECIEM
®PE3bl C NPOCTOMN HAPE3KOW W C AONONHUTENBHON NONEPEYHOW HAPE3KOMN
CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES SIMPLES CON SECCION TRANSVERSAL

GB | PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: Uso:
+ for silicon * do opracowywania * anna o6paboTku * para las
« for precise and sylikonu CHANKOHA siliconas
effective trimming « do doktadnego * ANA TOMHOR « para el repaso
opracowywania krawedzi o6paboTkn Kpaes detallado de
oraz powierzchni M NOBEepXHOCTENH bordes
y superficies
L mm 14.0 13.0 13.0 14.0 12.0 14.0 14.0 12.0
Diameter 1/10mm 023 050 045 060 060 060 060 060
Verdent code 194YHP 023 143YHP 050  194YHP 045  201Y HP 060 263Y HP 060 274YHP 060  275YHP060 277Y HP 060
150 code 500.104...  194.176.023 143.176.050  194.176.045 201.176.060 263.176.060 274.176.060 275176060 277.176.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPER COARSE PLAIN
TOOTHING AND TRANSVERSE SECTION

M| | DODATIKOWYM P
1 NOMNONHTENLHOWM MOME HAPE3KOV
5 SIMPLES Y UN CORTE CRUZADO ADICIONAL

GB PL RU ES
» for trimming soft materials - = do opracowywania * Ans 06paboTiku Markmx = para elaboracién de materiales
acrylic, resin and silicon miegkkich materiatéw - MaTepuanoB - aKpuna, cMonbl, blandos
akrylu, zywicy, CUNMKOHA « material acrilico, silicona
silikonu oresina

L mm 14.0 14.0 14.0

Diameter 1/10mm 060 060 060

Verdent code 113SR QSG HP 060 201QSG HP 060 275QSG HP 060
m 1S0 code 500.104... 1135R.216.060 201.216.060 275.216.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE PLAIN CUT

FREZY Z DROBNYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MPOCTOW MENNIKOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES SIMPLES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: USso:
, * for fine finishing * do koficowego opraco- * aAns PMHWWHOK o6paboTkn * alisa superficie
r of gold, other metal wywania i delikatnego M AENIMKaTHOro CHATUA de oro, otros
1 materials and acrylic usuwania zlota, innych 3010Ta, APYrMX METan/IoB 1 metales y acrilico
metali oraz akrylu aKpMNOBbLIX NAacTMacc

Lmm 14.0 15.0 15.0 14.0 13.0 13.0 135 13.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 050 040 050 050
Verdent code 144FHP023  175FHP023  187FHP 023  292FHP023  200F HP 050  201F HP040  243F HP 050  274F HP 050
IS0 code 500.104... 144.133.023  175.133.023  187.133.023  292.133.023  200.133.050  201.133.040  243.133.050  274.133.050




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD PLAIN CUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl CO CTAHAAPTHOM I'IPOCTOI;! HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES SIMPLES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: MPUMEHEHME: uso:

* fast and effective  +do szybkiego opracowy- *pana 6eicTpoit o6paboTkm «para la preparacion
work on chrome- wania stopow chromu XpoMOKOBanbToOBLIX, rapida y eficaz de las

cobalt alloys, chrome i kobaltu, chromu i niklu
-nickel alloys and oraz innych rodzajow

XPOMOHMKENEBLIX N
APYTMX BUOB CNIaBoOB

aleaciones del cromo-

other metal alloys

stopow

|

niquel y otras
aleaciones de metales

L mm 0.8 1.0 1.2 1.4 16

Diameter 1/10mm 010 012 014 016 018

Verdent code 001 HP 010 001 HP 012 001 HP 014 001 HP 016 001 HP 018

ISO code 500.104... 001.175.010 001.175.012 001,175.014 001.175.016 001.175.018
®

@

L mm 1.8 2.0 3.5 4.5 5.5
Diameter 1/10mm 021 023 040 050 060
Verdent code 001 HP 021 001 HP 023 001 HP 040 001 HP 050 001 HP 060
ISO code 500.104...  001.175.021 001.175.023 001.175.04( 001.175.050 001.175.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH COARSE PLAIN CUT

FREZY Z GRUBYMI PROSTYMI NACIECIAMI
OPE3bI C NPOCTOW KPYNHON HAPE3KOWA
CARBURO DE TUNGSTENO CON GRUESOS CORTES SIMPLES

GB |

PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: USO:

« for fast and * do szybkiego * aonna GbicTpoM *para la preparacién
effective trimming i efektywnego u adphexTuBHON rapida y eficaz de
of acrylic and opracowywania 06paboTKnM aKpUNOBLIX acrilico y escayola
plaster akrylu i gipsu nnacrMacc M runca

 ——— ]
Lmm 13.0 14.0 13.0 13.0 14.0
Diameter 1/10mm 050 060 045 050 060
Verdent code 137G HP 050 1376 HP 060 194G HP 045 274G HP 050 274G HP 060
150 code 500.104... __137.215.050 137.215.060 194.215.045 274.215050 274.215.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPER COARSE PLAIN CUT

FREZY Z BARDZO GRUBYMI PROSTYMI NACIECIAMI
@®PE3bl C NPOC 1 O4EHb KPYINMHOW HAPE3KOMW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERGRUESOS CORTES SIMPLES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: uUso:

» for bulk abrasion «do zgrubnego * ans rpy6oi o6pa6orkn  + para la reduccion
of plaster and opracowywania gipsu rUMNca v aKkpunoBeIX gruesa de escayola
acrylics i akrylu nnacrMacc y acrilico

[=————]
L mm 14.0 12.0 14.0
Diameter 1/10mm 060 060 060
Verdent code 1435G HP 060 23756 HP 060 2745G HP 060
ISO code 500.104... 143.222.060 237.222.060 274.222.060

CUTTERS FOR LEFT-HANDED

FREZY DLA LEWORECZNYCH
®PE3bI ON151 JIEBLUEN
FRESAS PARA ZURDOS
GB PL RU ES
» special left cutting flutes » specjalne nacigcia do * CrieLUaniHLIe HapesKu 4ns = cortes especiales para trabajar
pracy w lewa strone paboThl B neByo cTOPOHY alaizquierda

= special color marking for
easier identification-
orange ring

« specjalne oznaczenie
pomarafnczowym
kolorem dla tatwiejszej
identyfiracji frezu

i
o
:;‘
i
:’il \
| | E——
L mm 13.0
Diameter 1/10mm 040
Verdent code L-194X HP 040
1S0 code 500.104... 194,192.040
|
L mm 2.0
Diameter 1/10mm 023
Verdent code L-001 HP 023
1S0 code 500.104... 001.177.023

= cneyuraniHan MapKUpoBKa
OpaH>KeBLIM LiBeToM 4115
yA06Ho MHAeHTUDMKaLMK

= indicacion especial de color
naranja para la identificacion Facil

L mm 14.0
Diameter 1/10mm 060
Verdent code L-274X HP 060
150 code 500.104... 274.192.060
!
N —
L mm 14.0
Diameter 1/10mm 060
Verdent code L-201XSG HP 060
1SO code 500.104... 201.192.060




LABORATORY CUTTERS WITH SPECIAL COATING

FREZY ZE SPECJALNYMI POWLOKAMI
®PE3bl CO CNEUMANBHBIMW MOKPBITUAMWU
FRESAS CON CAPAS ESPECIALES

GB

- high quality products

- maintains sharp cutting edges

and increases lifespan of the

cutter which reduces the cutter
change frequency

- faster removal of very hard materials
- minimalized overheating effect while
working

- resistant to abrasive and

adhesive wear

- more resistance to sterilization
process

PL

- produkty najlepszej jakosci

- frezy pracujg znacznie diuzej
dzieki dodatRowej powtoce,
bardziej ekonomiczna praca

- szybsze usuwanie nawet
bardzo twardego materiatu

- zmniejszenie efektu
przegrzania podczas pracy

- zmniejszenie ryzyka zaklejenia
sie frezu opracowywanym
materiatem

- bardziej odporne na preparaty
do sterylizacji

RU

- MPOAYICTL:I CAMOro XOpOoLUero
KauecTBa

- thpesa cny>KuT 3HaUUTENLHO
nonuwe 6naropaps
JL0MONHUTENLHOMY NOKPLITULD, Bonee
3KoHoMHas pabora

- Gonee BLicTpOE yaaneHne
MaTtepuana, Aake OueHL TEep,a0ro
- yMeHbLLeH e 3¢deKTa neperpesa
B0 Bpems paboTit

- yMeHbLLLeH1e pucka 3abuti ppesy
ob6pabaTLiBaeMLIM MaTEpUaNOM

- Bonee ycToMUYMBLIE K NpenapartaM
AONA CTepuUnn3aumm

ES

- el producto de mayor calidad

- la vida util mucho mas larga
gracias a una capa adicional, trabajo
mas econémico

- elaboracion mas rapida, también
de material muy duro

- minimiza efecto de calentamiento
mientras elaboracion

- menor riesgo de cubrirse con
material elaborado

- mas resistente al sustancias para
esterilizacion

D LC DIAMOND-LIKE CARBON COATING / POWLOKA DIAMENTOPODOBNA /
YEPHOE NOKPBLITUE - AIMA30NOAO0BHOE / CAPA NEGRA - SIMILAR A CAPA DIAMANTADA

|
| I |

DLC-292XEF HP 023 DLC-I4XF HP 023 DLC-198XF HP 023 DLC-194X HP 023 DLC-200XEF HP 060 DLC-274XEF HP 060 DLC-N3XF HP 050
DLC-274XF HP 050 DLC-143X HP 050 DLC-274X HP D60 DLC-266X HP 060 DLC-292X HP 040 DLC-201XG HP 060 DLC-143XG HP 050




LABORATORY CUTTERS WITH SPECIAL COATING

FREZY ZE SPECJALNYMI POWLOKAMI / ®PE3EI CO CAELWANBHBIMW MOKPBITUAMMK / FRESAS CON CAPAS ESPECIALES

DLC-274XG HP 060 DLC-292XC HP 040 DLC-137X5G HP 060 DLC-274V HP D60 DLC-201Y HP 060 DLC-2750Q5C HP 060

ZIRCONIUM NITRIDE COATING / POWLOKA CYRKONOWA /
30J10TOE NOKPBITUE - ULWPKOHHOE / CAPA DORADA DE ZIRCONIO

ZRN-001 HP 023 ZRN-II4XF HP 023 ZRN-144Y HP 023 ZRN-1I3XF HP 050 ZRN-137XG HP 060 ZRN-201XG HP 060 ZRN-266X HP 060 ZRN-292XG HP 040

UNIVERSAL SET FOR DENTAL TECHNICIANS

UNIWERSALNY ZESTAW DLA TECHNIKO'\."‘.I’ DENTY HWBEPCANbHbI HABOP AN 3YBHbIX TEXHUKOB
KIT DE INSTRUMENTOS PARA PROTESIS DENTALES

i

l ﬂ )

.. . ]

GB PL
Universal set for work on acr#g: and metal dentures, crowns, bridges, combined works and any Uniwersalny zestaw do opracowywania m.in. koron, mostow, prac kombinowanych, podbuddw
other prosthetic dentures, Different types of cutter cuts allow to work on precious metal alloys, rotetycznych

base metal alloys, acu&vllc, ceramics, composite, thermoplastic materials and gypsum.
utters:

réznicowane rodzaje nacle¢ pozwolg opracowa m.in, metale szlachetne, stopy metall
Advantages of our c frezdw:

nieszlachetnych, akryl, kompozyt oraz gips. Zalety frezd

- excellent cutting properties - they leave the surface under development perfectly smooth, - doskonate wiasciwosci tnace - pozostawiaja opracowywana powierzchnie idealnie gtadka

- no overheating effect while working, which is especially important when working on ceramics - brak efektu przegrzania podczas pracy co jest szczegolnie wazne w przypadku opracowywania
and metal surfaces prepared for ceramic veneers ceramiki oraz powferzchni metalowych przygotowanych pod ceramike licujaca

- milling cutters do not stick with the material befn? ?rocessed - important when developing - frezy nie zakl ej:g'_la_ sie opracowywanym materialem — wazne przy opracowywaniu mas
dentures from thermoplastic and composites materials, termoplastycznych oraz kompozytow

- a variety of shapes and cuts ensures easr and precise work, - roznorodnosc ksztaltow i naciec zapewnia lekka | precyzying prace

- milling cutters resistant to chemical sterilization processes. - frezy odporne na dziatanie Srodkow chemicznych, procesy sterylizacji

ES RU

El kit universal gara elaboracién de prétesis acrilicas, esqueléticas, coranas, puentes, trabajos YHueepcansHeli Hatop anA 06paboTky KOPOHOK, MOCTOB, KOMEMHUPOBaHHEIX paboT, NpoTesHoi
combinados, entre otros, y para cada reconstruccion protetica. OCHOBbI, PaanuyHble TWNbI HAPE30K NO3BONAT ngaﬁa‘fhlaa'l‘b AparoueHHbIE METannel, CNnassl
Gracias a los fresones con cortes diferenciados se puede elaborar aleaciones de metales HEAParoUeHHbLIX METANN0B, 8KPWA, KOMMNOIWT W TUNC.

preciosos, aleaciones de metales no preciosos, acrilico, cerdmica, composite, materiales Mpewmywecrea dpes:

termoplasticos y escayola. - OTNWYHBIE PeXYLUWe CBOMCTBA - OHW OCTABNAKT 0bpabaTbiBaeMyo NOBEPXHOCTL WAEANBHO
Las ventajas de los fresones: rnagKon

- tienen los cortes muy efectivos- dejan lisa cada superficie elaborada. - oTcyTCTBME atdekTa neperpesa Bo BpeMs paboTel, 4To ocobeHHO BamHO npu obpaboTke

- no ocurre el efecto de sobrecalentamiento, que es muy importante especialmente en el caso KEPaMUKKM W METANNWYECKWX NOBEPXHOCTEN, NOArOTOBNEHE! ANA 0BNMLOBOYHOW KEPaMUKK

de elaboracion de ceramica o las superficies de metal preparadas para protesis de ceramica. - ppessl He 3aknevealoTca 00pabaThieaeMbIM MATEPHANOM, BAXHO NpY paspaboTke

- los fresones no se cubren con material elaborado, que es muy importante en el caso de TEpPMOMNIacTU4HEIX MAacc U KOMNO3UTOB

elaboracion de los composites y materiales termopiéstlcos. - pasHoobpasue opm 1 Hape3ok obecnednBaeT Nerky U TouHyw paboty

- ?arant]a de trabajo ligero v preciso‘?racias a amplia variedad de los cortes y de las formas. - (hpe3bl OTNOPHBIE Ha XMMUYECKWE CPEACTBa, NPOUECChl CTEPUNM3ALMM

- los fresones resistentes al proceso de esterilizacion y sustancias quimicas.




CERAMIC CUTTERS

FREZY CERAMICZNE / KEPAMUYECKUE ®PE3bl / FRESAS DE CERAMICA

GB

- for trimming acrylic, resin, plaster and
plastic

- significantly lighter than carbide
cutters, making work more comfortable
- no clogging with the materials
worked on

- prevents heat generation

- no discoloration of the surface
worked on

- variety of shapes and sizes
guarantees fast and precise work

- smooth finish of the surface worked
on leaving no scratches or creases
-resistant to sterilization process

PL

- do opracowywania akrylu, zywicy,
gipsu i tworzyw sztucznych

- frezy sa zdecydowanie lzejsze od
frezow z weglika co gwarantuje
bardziej komfortowa praca

- frezy nie zaklejaja sie
opracowywanym materiatem

- brak efektu przegrzewania sie
opracowywanej powierzchni

- brak efektu zmiany koloru
opracowywanej powierzchni

- szeroki wybor ksztattéw i rozmiarow
co gwarantuje szybRa i doktadng
praceg

- drobne naciecia umozliwiaja
wygtadzenie powierzchni bez
zarysowan

- odporne na preparaty do sterylizacji

RU

- ansn 06paboTKy akpuna, Mo,
TUNCa U NIacTMacchl

- 3HAUMTENLHO ferye TBEp,AOCNNABHLIX
¢pes, 6narogapn Yemy pabora Gonee
KoMdopTHasn

- ¢peswsl He 3abuBatoTCA
o0b6pabaTLIBaeMLIM MaTepuanom

- HeT 3¢ ¢eKTa neperpeea
o0b6pabarLiBaeMoil NoBepXHOCTU

- HeT adpeKTa MIMeHeHWn LjBeTa
obpabartLIBaeMoii noBepxXHOCTH

- LWMPOKMUIA BLiBop dopm 1 pasmepoB
YTO FrapaHTUpYyeT BLICTPYI0

1 aKKypaTHyio paboty

- OueHbL MenKas Hape3Ka Jaet
BO3MOYKHOCTL CAENaTh NOBepXHOCT
rnafKoun He OCTaBNsIA LapanuH

- yCTOiUMBLIE K NpenapaTam gns
cTepunusaLmumn

ES

- para la preparacion de material
acrilico, resina, escayola

y materiales plasticos

- mucho mas ligeras que fresas
de carburo tungsteno, elaboracion
mas confortable

- no se cubren con material
elaborado

- sin efecto de calentamiento
mientras elaboracion

- sin efecto de decoloracién

de material elaborado

- diversidad de diametros

y tamanos garantiza

una elaboracién rapida y precisa

- cortes muy pequerios garantizan
el pulido preciso de la

supetficie sin rayas y grietas

- resistentes al sustancias para
esterilizacion

Lmm 20 7.0 30 BO 16 20 80 8.0 140
Diameter 1/10mm 023 023 018 023 0i8 023 023 023 023
VERDENT Code ZOOIEF HP 023 Z257TXFHP 023 Z27TXF HP 018 Z2B9XF HP 023 ZOOIHP 018 ZOOIHP 023 ZWWIXHP 023 ZI98XHP 023  Z292X HP 023

SAFEEND

FOR LEFT-HANDED

L mm 13.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0
Diameter 1/10mm 065 060 060 060 060 060 060 060
VERDENT Code ZNISRXHP OG5 Z201XFHP 060  Z201X HP 060 Z274XFHP 060  Z274X HP 060 Z2274Y HP 060 Z274XCHP O60_P  L-Z274% HP 060




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z NASYPEM DIAMENTOWYM
3YBOTEXHUWYECKHWE BOPLI C AJIMA3SHBIM NOKTPBLITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO

[T13104.001.524.025

Material of the working part

806 = Diamond, galvanic metal bond
Material czesci pracujacej

806 = Proszek diamentowy polaczony
z metalem w procesie galwanicznym
Marepuan paboyei vactm

806 = AnmasHoe NoKpbITHe,
ransBaHUYECHOe KpenneHue
Material de la parte activa

806 = polvo de diamante unido con
metal a través de un proceso de
galvanizacién

8061171 001.524.025

Shank and overall length

104 = HP

Standard Length = 44.5 mm
Chwyt i dlugosé catkowita

104 = HP

Standardowa diugosé = 44,5 cm
Bua HakoHeuHuHa u oblwan anuHa
104 = HP

CranpaprHans gnuHa = 44,5 mm
Mango y longitud total

104 = HP

Longitud estandar = 44.5 mm

806.104 [TTEFY] 025
Shape and grit
001 = round

524 = medium
Ksztalt | nasyp

001 = kulka

524 = $redni
Dopma U 3epHO

001 = waposuaHan

524 = cpepree

Forma y tipo grano

001 = forma redondeada
524 = grano mediano

806.104.001.524[FH
Diameter of the working part at
the widest point (1/10 mm)
025 = Size 2.5 mm

Srednica czedci pracujacej w
najszerszym miejscu (1/10 mm)
025 = Rozmiar 2,5 mm
Awnametp pabouei yactu B camom
wupokom mecte (1/10 mm)

025 = pa3mep 2,5 mm

Didmetro maximo de la parte
activa (1/10 mm)

025 = medida 2.5 mm

®
T N S T B B B A B 0
I | | | | { ] 1 | |
| it A A % g4 4 4 4 0O
801 (001)
__1SOcode  Verdentcode diameter - - I
® 104.001.514... 8OIF HP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 060
® 104.001.524... 801HP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 060
® 104.001.534... 801G HP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 060
ﬁ 11 P I'l ' E ' m m
(| II| I ||| ||| A '|| | ||'
| | J —l
| H | H H
805 (010) Lmm 10 15 15 20 20 807 (225) Lmm 40 45 50 55
I1SO code Verdent code  diameter ISO code Verdent code  diameter
® 104.010.514... BOSF HP 010 014 018 021 023 ® 104.225.514... BO7F HP 016 021 023 025
® 104.010.524... 805 HP 010 014 018 021 023 @ 104.225.524.. BO7 HP 016 021 023 025
® 104.010.534... 805G HP 010 014 018 021 023 ® 104.225.534... 807G HP 016 021 023 025
i B "
[ I [ |
i H
_ B0BR(237)  Lmm 3.0 5.0 827 (464) L mm 4.0
150 code Verdent code diameter ISO code Verdent code diameter
@ 104.237.514... BOSRF HP 014 023 ® 104.464.514... 827F HP 018
® 104.237.524... 808R HP 014 023 ® 104.464.524... 827 HP 018
® 104.237.534... BOBRG HP 014 023 ® 104.464.534.. 827G HP 018




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z NASYPEM DIAMENTOWYM
3YBOTEXHWYECKME BOPbI C AJIMA3SHbBIM NOKTPbITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO
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830 (257) L mm 2.0 25 3.0 831 (254) Lmm 20 25 3.0
ISOcode  Verdentcode  diameter . — 10 code Verdent code diameter
® 104,257.514,.. 830F HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.514... 831FHP 014 016 018
® 104,257.524... 830 HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.524... 831 HP 014 016 018
® 104,257.534... 830G HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.534... B31GHP 014 0le 018

=
- |
-
= |
= |

|
u |
H N A
833 (277) Lmm 3.0 3.0 3.0 5.0 5.0 835 (108) L mm 35 35 4.0 4.0
1SO code Verdent code  diameter ISO code Verdentcode  diameter
® 104,277.514... 833FHP 012 014 016 023 025 ® 104.108.514... 835F HP 014 018 025 035
® 104.277.524... 833 HP 012 014 016 023 025 ® 104.108.524... 835HP 014 018 025 035
® 104.277.534... 833G HP 012 014 016 023 025 © 104.108.534... 835G HP 014 018 025 035
I [ ﬂ Eﬂ% I I Al (| |
[ [ [
R |1 I LI{ || [ | |_1 [
| i
837 (110) Lmm 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0 8.0 837L (111) Lmm 8.0 8.0 8.0
ISO code Verdent code  diameter 1SO code Verdent code diameter
® 104.110.514... 837F HP 012 014 016 021 025 050 ® 104.111.514... 837LF HP 014 018 025
® 104.110.524... 837 HP 012 014 016 021 025 050 ® 104.111.524... 837LHP D14 018 025
® 104.110.534... 837G HP 012 014 016 021 025 050 ® 104.111.534.., 837LGHP 014 018 025
d
g i A 'a.
| | || | ! |
N |
838L (140) Lmm 6.5 846 (171) Lmm 6.0 6.0
IS0 code Verdent code diameter iSOmde Qé;:d"_e_rg;_cgd}_ I ) &_i_a_rqg_tg_r_
@ 104.140.514... 838LF HP 023 ® 104.171.514... B46FHP 010 012
® 104.140.524... 838LHP 023 © 104.171.524... 846 HP . 010 012
® 104.140.534... 838G HP 023 ® 104.171.534... B46G HP 010 012

jE—

:
'{

847 (172) L mm 80 BO 80 B8O 848 (173) Lmm 100 100 100 100 100 100 100
Verdent Verdent
ISOcode  code diameter ISO code code diameter

© 104.172514.. 847FHP 012 014 018 025 040  ® 104.173.514.. 848FHP 012 014 016 018 021 023 025

® 104.172.524... 847HP 012 014 018 025 040 ® 104.173.524... 848 HP 012 014 016 018 021 023 025
® 104.172.534.. 847GHP 012 014 018 025 040 ® 104.173.534.. 848GHP 012 014 016 018 021 023 025
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[

848L (174) Lmm 13.0 848XL(175) Lmm 15.0

IS0 code Verdent code diameter ISO code Verdent code diameter
® 104.174.514,., B48LF HP 023 ® 104.175.514... 84BXLF HP 023
® 104.174.524... 848L HP 023 ® 104.175.524... 848XL HP 023
® 104.174.534... BABLG HP 023 ® 104.175.534... B48XLG HP 023

( | || | { 1 | || [ || I| 'l
oA H o H
| | | |
849 (197) Lmm 6.0 6.0 6.0 850 (198) Lmm 8.0 8.0 8.0 8.0
ISO code Verdent code  diameter ISO code Verdent code diameter
® 104.197.514... BA49F HP 010 012 023 ® 104.198.514... 850F HP 012 014 018 023
@ 104.197.524... 849 HP 010 012 023 ® 104.198.524... 850 HP 012 014 018 023
® 104.197.534.., 849G HP 010 012 023 ® 104,198.534... 850G HP 012 014 018 023

~ 852(199) Lmm 100 100 100 100 100 100 100 100 858 (165) Lmm 80 80 80
Verdent
15O code code diameter ISO code Verdent code  diameter
® 104.199.514.., 852F HP 010 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.165.514.,. BS8F HP 014 018 021
® 104.199.524.,, 852 HP 010 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.165.524... B58B HP 014 018 021
® 104.199.534... 852GHP 010 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.165.534... BS58G HP 014 018 o021

1HH L
859 (166) L mm 10.0 10.0 10.0 10.0 B59L (167) L mm 12.0
I1SO code Verdent code diameter IS0 code Verdent code diameter
® 104.166.514... B59F HP 014 018 021 025 ® 104.167.514... 859LF HP 018
® 104.166.524.., 859 HP 014 018 021 025 ® 104.167.524.., 8SSL HP 018
® 104.166.534... 859G HP 014 018 021 025 ® 104.167.534... B59LG HP 018
I& | | a I\ ﬁ (1 |a ﬁ /| . \
I A AU A A T A
h ' | [ | i [
860 (243) L mm 40 40 40 40 40 40 40 860X (243X) Lmm 80 80 80 8.0 100
150 code Verdent code diameter ISO code Verdent code diameter
® 104.243.514... 860F HP 012 014 016 018 021 023 025  ® 104.243X.514... 860XF HP 014 016 018 021 023
® 104.243.524... 860 HP 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.243X.524... 860X HP 014 016 018 021 023

® 104.243.534... 860G HP 012 014 016 018 (021 023 025 ® 104.243X.534... 860XG HP 014 016 018 021 023
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B —

1

862 (249) Lmm 8.0 8.0 8.0 869 (290) Lmm 10.0 10.0
1SO code Verdent code  diameter _ ISOcode  Verdent code diameter
® 104.249.514... 862F HP 010 014 018 ® 104.290.514... 869F HP 018 025
® 104.249.524... 862 HP 010 014 018 ® 104.290.524... BGI HP 018 025
® 104.249.534... 862G HP 010 014 018 ® 104.290.534... B69G HP 018 025
1 |
869XL(292) Lmm 14.0 875 (260) L mm 12.0
ISO code Verdent code ‘diameter 150 code Verdent code diameter
® 104292514 B869XLF HP 023 ® 104.260.514.., 875F HP 045 055 060
® 104.292.524... 869XL HP 023 ® 104.260.524... 875 HP 045 055 060
® 104.292.534... 869XLG HP 023 ® 104.260.534... 875G HP 045 055 060
| | |
[l a
878 (289) Lmm 8.0 881 (141) Lmm 8.0
ISO code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.289.514.., B78F HP 023 ® 104.141.514.., 881F HP 023
® 104,289.524... B78 HP 023 ® 104.141.524.., 881 HP 023
® 104.289.534... B78GHP 023 ® 104.141.534... 881G HP 023
[ I | g E @l
|| || | I | I [ |
| H | | H
882 (142) L mm 10.0 10.0 10.0 10.0 885 (130) L mm 8.0 8.0 8.0
IS0 code Verdent code ISO code Verdent code  diameter
® 104.142.514... 882F HP 014 016 018 025 ® 104.130.514... B85F HP 014 018 025
® 104.142.524... 882 HP D14 016 018 025 ® 104.130.524... 8BS HP 014 018 025
® 104.142.534... 882G HP 014 016 018 025 ® 104.130.534... 885G HP 014 018 025
O
(| M [ | A I
I | | | | |
i b o H
| | |
889L (540) L mm 3.0 895 (274) L mm 3.0 3.0 3.0 5.0 5.0
1SO code Verdent code diameter 1SO code Verdent code diameter
® 104.540.514... 8BILF HP 010 ® 104.274.514... B9SF HP 010 012 014 023 025
® 104.540.524... 889LHP 010 ® 104.274.524... 895 HP 010 012 014 023 025
® 104,540.534... 8B9LG HP 010 ® 104.274.534,.. B95G HP 010 012 014 023 025
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